Doporucené rezné rychlosti pro brusné pasy

Vite jaké otacky nastavit na pasoveé brusce? Jak vyuzit brusny pas a dostat z néj maximum pro Vase
brouseni? Vice se dozvite v tomto ¢lanku s pfehlednou tabulkou feznych rychlosti pro rizné materialy.

Pro kvalitni vybrus je potfeba nastavit spravnou feznou rychlost brusného pasu. Pokud tomu tak neni,
nedostanete z brusného pasu potifebny vykon. V podstaté jde o to zvolit optimalni rychlost fezani,
Stépeni minerall a tim maximalni vykon brouseni. Pfi volbé vysoké fezné rychlosti se povrch pali, pfi
nizké fezné rychlosti se mineral nestépi a povrch brusného pasu se mize zalepovat nebo se na ném
objevi "skelna" vrstva a nefeze.

NiZe uvadime optimalni fezné rychlosti pro prémiové keramické zrno 3M Cubitron II.

Cim vy$3i je Fezna rychlost, tim vétsi je mnoZstvi Ubé&ru za &asovou jednotku. Zivotnost brusného pasu
se shizuje.

normalnich pracovnich podminek mohou byt brany za zaklad uvedené hodnoty ze zkusenosti.

Rezna rychlost (m/s) je dana vzorcem

v=1.D.n/(60.1000)

v - fezna rychlost (m/s)

n - otacky (min-t)

D -primér kontaktniho kola (mm)

Tabulka: Doporucené fezné rychlosti pro brusné pasy v zavislosti na brouseném materialu

Material Rezna rychlost (m/s)
Termoplasty 5-15
Tvrdokovy a slinuté kovy 8-14
Titan a slitiny 8-16
Sklo, keramika, porcelan 8-16
Dtevo 14 - 25
Duroplasty 20-30
Nerez oceli, rychlofezné a nastrojové oceli 20-30
Seda, temperovana a ocelolitina 25-45
Uhlikové oceli 30-40
Mosaz. zinek, méd’, bronzy 30-45

Hlinik (aluminium) 30-45



